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Contexte

Interventions et zones dangereuses

Situation 

dangereuse

Zone de présence 

(intervenant)

Zone dangereuse 

(machine)

1
Interventions ne n®cessitant pas lôacc¯s ¨ la zone 

dangereuse

Rendre la zone dangereuse inaccessible

(généralement lors de la conception)

2
Interventions (production)dans la zone dangereuse ne 

n®cessitant pas lôalimentation de la machine

Contrôler la zone dangereuse - RSST, art, 182

(protecteurs et/ou dispositifs de protection)

3
Interventions (maintenance) dans la zone dangereuse ne 

n®cessitant pas lôalimentation de la machine

Cadenasser - RSST, article 185

Mise à «énergie zéro»

4
Interventions dans la zone dangereuse nécessitant 

lôalimentation en ®nergie

Maitriser les énergies dangereuses

(situation particulière)

4 types dôinterventions



Interventions 

Sortie

Contexte

Machines et utilisation

MachineEntrée

Alimentation en énergie Travail/application définie

- Électrique

- Hydraulique

-Pneumatique

- Etc

- Déplacement de charges

- Conditonnement

-Traitement dôunmatériau

- Etc.

Alimentation en matière Réception matière

Apprentissage et programation

Maintenance

Modes de fonctionnement

Recherche de défauts/de pannes

Nettoyage et entretien

Démarrage et arrêt de machine

Réglage, essais
Etc.



Trois caractéristiques

C1 - Mise à «énergie zéro» impraticable
impossibilité dôatteindrele niveau zéro dô®nergie

nécessité dôalimenteren énergie

activités de production

C2 - Travail impossible à lôext®rieurde la zone dangereuse
nature de la tâche à accomplir

limites de la machine

C3 - Nécessité de déplacer ou désactiver le moyen de protection en

place
besoin dôacc¯sà la zone dangereuse

protecteur et/ou dispositif de protection en place dans les autres situations

Situations particulières



Activités se prêtant aux situations particulieres

Situations particulières

Situations 

particulières

Activités générales 

de maintenance

Activités entrant dans le processus de 

production

(article 186, RSST)

réglage

déblocage

maintenance

apprentissage

réparation

d®tection dôanomalie

(Caractéristiques, Section 7.4.2, CSA Z460-05)

Être de courte durée

ątre dôenvergure relativement mineure

se produire fréquemment au cours du quart de 

travail

Être généralement exécutées par des opérateurs

représenter des activités cycliques prédéterminées

interrompre le moins possible le processus de 

production

°tre n®cessaires (malgr® des niveaux dôexploitation 

optimaux)

exiger du personnel une formation particulière


