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‘Contexte

Interventions et zones dangereuses

Zone de présence [ =il \ Zone dangereuse
(intervenant) dangereuse (machine)

types doi nterventions

|l nterventions ne n®cessit anRendedaszont dargereusesnaccesdibe z o
dangereuse (généralement lors de la conception)

Interventions (production)dans la zone dangereuse ne Contréler la zone dangereuse - RSST, art, 182
n®cessitant pas | 6al i ment &roteatenrs aela dispasitifende rotection)

Interventions (maintenance) dans la zone dangereuse ne Cadenasser - RSST, article 185
n®cessitant pas | 6ali ment at i onMise &«éhemie néeoe hi n e

Interventions dans la zone dangereuse nécessitant Maitriser les énergies dangereuses
| 6al i mentation en ®ner gi e (situation particuliere)




Contexte

Machines et utilisation

Alimentation en énergie Travail/application définie
Entrée Machine Sortie

- Electrique - Déplacement de charges
- Hydraulique - Conditonnement
-Pneumatique -Traitementd O unatériau
- Etc - Etc.

Démarrage et arrét de machine

Alimentation en matiere ; Réception matiere
Modes de fonctionnement

Nettoyage et entretien lrrtarvaritorns Apprentissage et programatio

Recherche de défauts/de pannes METEEhEes Réglage, essais

Etc.




Situations part
Trois caractéristiques
C1 - Mise a «energie zero» impraticable
Impossibilitétd 6 at t ke niveaurz&od 0 ®ner gi e

nécessited 6 al | mreémdrger
activités de production

iculieres

C2 - Travail impossible al 0 e x t d® la zoeaudangereuse
nature de la tache a accomplir
limites de la machine

C3 - Nécessité de déplacer ou désactiver le moyen de protection e

place
besoind 6 a céala zene dangereuse
protecteur et/ou dispositif de protection en place dans les autres situations
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Situations particulieres
Activités se prétant aux situations particulieres

Situations
particulieres

Activites genérales Activites entrant dans le processus de
de maintenance production

(Caracteristigues, Section 7.4.2, CSA Z460-05)
(article 186, RSST) Etre de courte durée
at-rie“doenvier gur-e rel
se produire frequemment au cours du quart de
travall
Etre généralement exécutées par des opérateurs
representer des activités cycligues préedéeterminées
Interrompre le moins possible le processus de
production
tre n®cessailres (mal gr ¢
optimaux)
exiger du personnel une formation particuliere

reglage
deblocage
maintenance
apprentissage
reparation
d®t ecti on




